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UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

iAP1 2 R c c'C :>r:^TQ 0 G SEP 20 06 



VERIFICATION OF A TRANSLATION 



I, the below named translator, hereby declare that: 
My name and post office address are as stated below: 

That I am knowledgeable in the English language and in the language in which the below 
identified international application was filed, and that I believe the English translation of the international 
application No. PCT/AT 2005/000084 is a true and complete translation of the above identified 
international application as filed. 

I hereby declare that all statements made herein of my own knowledge are true and that all 
statements made on information and belief are believed to be true; and further that these statements were 
made with the knowledge that wilful false statements and the like so made are punishable by fine or 
imprisonment, or both, under Section 1001 of Titel 18 of the United States Code and that such wilful false 
statements may jeopardize the validity of the application or any patent issued thereon. 



Full name of the translator 



Signature of the translator 



Post Office Address 



Date 

IL.Ll.m. 

?..&vJL. .... ^tthcttex Xf^fCf.>?. . <^7. 

M^...^^.t^rr. 

(^hrci^. . . dlh.. . .... .4^. 



ANTRAG 

Der Unterzeichriete beantragt, dafi die vorliegende 
international e Anmeldung nach dem Vertrag uber die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 


Internationales Aktenzeichen 


Internationales Anmeldedatum 


Name des Anmeldeamts und "PCT International Application" 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewiinscht) 
(max. 12 Zeichen) ~f~[*\ 


Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Gleitringdichtung 


Feld Nr. II ANMELDER | | Diese Person ist gleichzeitig Erfinder 



Name und Arischrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstdndige amtliche Telefonnr:: 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 

diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 

Anmelders, sofem nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) Telefaxnr * 



VOEST-ALPINE Bergtechnik 

GeSellSChaft m.b.H. Fernschreibnr.: 

AlpinestraRe 1 : ; 

A-8740, Zeltweg , AT Registrienmgsnr. des Anmelders beim Amt: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


AT 


AT 



Diese Person ist Anmelder I | alle Bestim- fYl alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme | I nur die Vereinigten I I die im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: | I mungsstaaten LlZJ der Vereinigten Staaten von Amerika I 1 Staaten von Amenka I l angegebenen Staaten 



Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofem nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist) 

Lerchbaum KarL 
Stein weg 10 
A-8740 Zeltweg, AT 


Diese Person ist: 
| ^] nur Anmelder 

[X| Anmelder und Erfinder 

I 1 nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

\ | angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Stoat): i Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

AT AT 



Diese Person ist Anmelder I I alle Bestim- f I alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahrhe R71 nur die Vereinigten I I die im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: 1 I mungsstaaten I I der Vereinigten Staaten von Amerika LlZJ Staaten von Amenka I 1 angegebenen Staaten 



Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermitbestellt/istbestelltworden,um fur den (die) Anmelder vor |~Jf] An Wa i t 1 | gemeinsamer 
den zustandigen internationalen Behorden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 1 — 1 1 1 Vertreter 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juris tischen Personenvollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des 
Staats anzugeben.) 

Haffner Thomas M. 
Schottengasse 3a 
A-1014 Wien, AT 


Telefonnr.: 

+43-1-5332504 


Telefaxnr.: 

+43-1-5339250 


Fernschreibnr.: 


Registrierungsnr. des Anwalts beim Amt: 



□ Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt dessen im 
obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 



FormblartPCT/RO/101 (Blatt 1) (Januar2004) 



Siehe Amnerkungen zu diesem AntJ-agsfonmtlar 



BlattNr. 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 

Wird keines der folgenden Felder benutzt, so sollte dieses Blatt dem Antrag nicht beigefugt werden. 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Person en vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bex der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Liebmann Josef 

Sonnrain 389 

A-5721 Piesendorf, AT 


Diese Person ist: 
| nur Anmelder 

X| Anmelder und Erflnder 

1 1 nur Erflnder (Wird dieses Kdstchen 

1 | angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

AT 


Site oder Wohnsitz (Staat): 

AT 


Diese Person ist Anmelder I I alle Bestim- I I alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme FvT| nur die Vereinigten 1 I die im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: 1 1 mungsstaaten 1 I der Vereinigten Staaten von Amerika Liz 1 Staaten von Amerika 1 1 angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Stergar Ernst 
Brucknergasse 14 
A-8753 Fohnsdorf, AT 


Diese Person ist: 
] ] nur Anmelder 

| Xj Anmelder und Erflnder 

■ 1 nur Erflnder (Wird dieses Kdstchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

AT 


Site oder Wohnsitz (Staat): 

AT 


Diese Person ist Anmelder | I alle Bestim- I I alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme [ZT\ nur die Vereinigten I | die im Zusatzfeld . 
fur folgende Staaten: I I mungsstaaten I I der Vereinigten Staaten von Amerika L*J Staaten von Amerika I 1 angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juris tischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofem nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
j | nur Anmelder 

| J Anmelder und Erflnder 

i j nur Erflnder (Wird dieses Kdstchen 

I | angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 


Site oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder | | alle Bestim- | I alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme I I nur die Vereinigten I I <h'e im Zusatzfeld 
fur folgende Staaten: | l mungsstaaten I I der Vereinigten Staaten von Amerika I 1 Staaten von Amerika I 1 angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in 
diesem Feld in der Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des 
Anmelders, sofern nachstehend kein Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

r 


Diese Person ist: 
[ | nur Anmelder 

| | Anmelder und Erflnder 

i 1 nur Erflnder (Wird dieses Kdstchen 

\ 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 

Registrierungsnr. des Anmelders beim Amt: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 


Site oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder I I alle Bestim- I I alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme I I nur die Vereinigten 1 I die im Zusatzfeld 
iur folgende Staaten: 1 1 mungsstaaten 1 I der Vereinigten Staaten von Amerika 1 1 Staaten von Amerika I 1 angegebenen Staaten 


f ^ Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erflnder sind auf einem zusatzlichen Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt P CT/RO/ 1 0 1 (Fortsetzungsblatt) ( Januar 2004) Siehe A ran erkimgen zu diesem An tragsformu lar 



BlattNr. 



Feld Nr. V BESTIMMUNGEN 

Die Einreichung dieses Antrags umfaBt gemaO Regel 4.9 Absatz a die Bestimmung aller Vertragsstaaten, fur die der PCT am 
internationalen Anmeldedatum verbindlich ist, und insoweit verfugbar, fur jede Art von Schutzrecht und sowohl fiir ein regionales als 
auch fur ein nationales Patent 

Dennoch wird 

I I DE Deutschland nicht fur ein nationales Schutzrecht bestimmt 

I I KR Republik Korea nicht fur ein nationales Schutzrecht bestimmt 

| | RU Russische Foderation nicht fur ein nationales Schutzrecht bestimmt 

(Obenstehende Kdstcheh konnen angekreuzt werden, um die betreffenden Bestimmungen (uhwiderruflich) duszuschliefien, urn zu 
vermeiden dafi eine fruhere nationale Anmeldung, deren Prioritdt beansprucht wird, nach nationalem Recht ihre Wirkung verliert 
Siehe die Anmerkungen zu Feld Nr. Vfiir die Folgen solcher nationalen Rechtsvorschriften in diesen und bestimmten anderen Staaten). 



Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



Die Prioritat der folgenden fruheren Anmeldung(en) wird hiermit in Anspruch genommen: 



Anmeldedatum 
der fruheren Anmeldung 
(Tag/Monat/Jahr) 


Aktenzeichen 
der fruheren Anmeldung 


Ist die fruhere Anmeldung eine: 


nationale Anmeldung: 
Staat oder Mitglied der WTO 


regionale Anmeldung:* 
regionales Amt 


intemationale Anmeldung: 
Anmeldeamt 


Zeile (1) 

(09.03.2004) 
9. Marz 2004 


A 410/2004 


AT 






Zeile (2) 










Zeile (3) 











| | Weitere Prioritatsanspruche sind im Zusatzfeld angegeben. 



Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben bezeichneten fruheren Anmeldung(en) zu erstellen und dem 
internationalen Biiro zu uberfnitteln (nur falls die fruhere Anmeldung(en) bei dem Amt eingereicht worden ist (sind), das fiir die Zwecke 
dieser internationalen Anmeldung Anmeldeamt ist): 

| | samtliche Zeilen O Zeiie(l) Q Zeile (2) |~] Zeile (3) I ] weitere, siehe Zusatzfeld 

* Falls es sich bei der fruheren Anmeldung um eine ARIPO-Anmeldung hdndelt, geben Sie mindestens einen Staat an, der Mitgliedstaat der 
Pariser Verbandsubereinkunft zurri Schutz des gewerblichen Eigentums oder Mitglied der Welthandelsorganisation ist und fiir den oder das 
die fruhere Anmeldung eingereicht wurde: ; 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 

VVahl der i nternatio nalen Recherchenb ehorde (ISA) (falls zwei oder mehr als zwei intemationale Recherchenbehorden fiir die A usjuhrung 
der internationalen Recherche zustandig sind, geben Sie die von Ihneh gewahlte Behdrde an; der Zweibucfctaben-Code kann benutzt werden): 

ISA/ 

Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer fruheren Recherche; Bezugnahme auf diese fruhere Recherche (falls eine fiiihere 
Recherche bei der internationalen Recherchenbehorde beantragt oder von ihr durchgefiihrt wordeh ist): 

Datum (Tag/Monat/Jahr) Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VHI ERKLARUNGEN 



Die Felder Nr. VTIl (i) bis (v) enthalten die folgenden Erklarungen (Kreuzen Sie unten die entsprechenden Anzahl der 

Kdstchen an und geben Sie in der rechten Spalte fur jede Erklai-ung deren Anzahl an) : Erklarungen 

I | " Feld Nr. VHI (i) Erklarung hinsichtlich der Identitat des Erfinders : 

I | Feld Nr. VIII (ii) Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 

internationalen Anmeldedatums, ein Patent zu beantragen und zu erhalten : 

I I Feld Nr. VTII (iii) Erklarung hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, zum Zeitpunkt des 

internationalen Anmeldedatums, die Prioritat einer fruheren Anmeldung 
zu beanspruchen 

I I Feld Nr. Vlli (iv) „ Erfindererkiarung (nur im Hinblick auf die Bestimmung der Vereinigten 

Staaten von Amerika) : 

| | Feld Nr. VIII (v) Erklarung hinsichtlich unschadlicher Offenbarungen oder Ausnahmen 

von der Neuheitsschadlichkeit : 



Formblatt PCT/RO/101 (Blatt 2) (Januar 2004) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Anti-agsfonmdar 



BlattNr. ...4 



Feld Nr. IX KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese internationale Amneldung enthalt: 

(a) auf Papier, die folgende Anzahl Blatter: 

Antrag (inklusive 
Erklarungsblatter) : 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokoll und/oder 
diesbezugliche Tabellen) 

Anspruche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen 

Teilanzahl 

Sequenzprotokoll 

diesbezugliche Tabellen 

(fur beide, Anzahl der Blatter, 
soweit auf Papier eingereicht 
wird, unabhangig davon, ob 
zusatzlich ouch in computer- 
lesbarer Form eingereicht wird; 
siehe unter (c)) 



4 
1 
1 
1 

Ti 



Gesamtanzahl : -| -j 

(b) CD ausschlieOHch in computerles barer 
Form (Abschnitt 801 (a)(i)) 

(i) CI Sequenzprotokoll 

(ii) □ diesbezugliche Tabellen 

( C )CD auch in computerlesbarer Form 

(Abschnitt 801 (a)(ii)) 

(i) □ Sequenzprotokoll 

(ii) □ diesbezugliche Tabellen 

Art und Anzahl der Datentrager (Diskette, CD- 
ROM, CD-R oder sonstige) auf denen sich befinden 

(i) □ Sequenzprotokoll: 

(ii) □ diesbezugliche Tabellen: 



(zusatzliche eingereichte Kopien unter Punkt 9(ii) 
und/oder J0(ii) in der rechten Spalte angeben) 



Dieser intemationalen Anmeldung liegen die folgenden 
Unterlagen bei (kreuzen Sie die entsprechenden Kastchen 
an und geben Sie in der rechten Spalte jeweils die Aiizahl 
der beiliegenden Exemplar e an) 



Anzahl 



1. 
2U 
3-D 
4.Q 

6.D 

9.D 
(i) 



Blatt fur die Gebuhrenberechnung 

Original einer gesonderten Vollmacht 

Original einer allgemeinen Vollmacht 

Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls 
vornanden): : . : 

Begrundung fur das Fehlen einer Unterschrift 

Prioritatsbelegfe\ in Feld Nr. VI dutch folgende 
Zeilennummer(n) gekennzeichnet: 

Obersetzung der intemationalen Anmeldung in die 
folgende Sprache: 



Gesonderte Angaben zu hinterlegten Mikroorganismen 
oder anderem biologischen Material 



Sequenzprotokoll in computerlesbarer Form 
(Art una Anzahl der Datentrager) 

(~1 Kopie ausschliefllich fur die Zwecke der intemationalen 
Recherche nach Regel 1 3ter (und nicht als Teil der 
intemationalen Anmeldung) 

(ii ) C] (nur falls F elder (b) (i) oder (c) (i) in der linken Spalte 

angekreuzt wurden) zusatzlicne Kopien einschuefilich, 
soweit zutreffend, einer Kopie fur die Zwecke der 
intemationalen Recherche nach Regel 1 3 ter 

(iii) □ zusammenmitentsprechenderErklarung,da6die 

Kopie(n) mit dem in der linken Spalte autgefuhrten 
Sequenzprotokoll identisch ist 



10. □ 
(i) 



Tabellen in computerlesbarer Form im Zusammenhang mit 
'oil" ' J " 1 n ■ - 



Sequenzprotokoll (Art und Anzahl der Datentrager) 

□ Kopie ausschliefilich fur die Zwecke der intemationalen 
Recherche nach Abschnitt 802(b-quater) (und nicht als 
Teil der intemationalen Anmeldung) 

(ii) □ ( nur folk Felder (b) (ii) oder (c)(ii) in der linken Spalte 
angekreuzt wurden) zusatzliche Kopien einschliefilich, 
soweit zutreffend, einer Kopie fur die Zwecke der 
intemationalen Recherche nach Abschnitt 802Q>-quater) 

□ zusammen mit entsprechender Erklariing, dafi die 
Kopie(n) mit dem in der linken Spalte aufgefuhrten 
Tabellen identisch ist (sind) 

Sonstige (einzeln auffiihren): ErlagSQheipatectlAitJ 



(iii) 



11. 81 



Abbildung der Zeichniingen, die 

mit der Zusammenfassung 
veroffentlicht werden soli (Nr.): 



Sprache, iii der die 
Internationale Anmeldung 
eingereicht wird: 



deutsch 



Feld Nr. X UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS, DES ANWAJLTS ODER DES GEMEINS AMEN VERTRETERS 

Der Name jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, und es ist anzugeben, sofern sich dies nicht eindeutig aus dem Antrag 
ergibt, in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet 



Haffner Thomas M. 



1 . Datum des tatsachlichen Eingangs dieser 
intemationalen Anmeldung: 


2. Zeichnungen: 
| | eingegangen: 

1 1 nicht ein- 
1 1 gegangen: 


3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen zur 
Vervollstandigung dieser intemationalen Anmeldung: 


4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigstellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 


5. Internationale Recherchenbehorde 

(falls zwei oder mehr zustdndig sind) : ISA/ 


6. | | Ubermittlung des Recherchenexemplars 

1 1 bis zur Zahlung der Recherchengebiihr 

aufgeschoben 



Vom Intemationalen Buro auszufullen 



_ desAktenexemplars 
beim Intemationalen Buro: 



Formblatt PCT/RO/1 01 (letztes Blatt) (Januar 2004) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsfomndar 
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Gieitringdichtung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gieitringdichtung aus 
rostfreiem Stahl mit einer. verschleiBbestandigen Beschichtung 
auf den einander zugewandten Stiirnf lachen . 

Gleitringdichtungen der eingangs genannten Art bestehen in al- 
ler Regel aus einem metallischen Grundk6rper f auf welche n mit 
untersehiedlichen Verfahren unterschiedliche Werkstoffe als 
verschleiBbestandige Schichten aufget'ragen werden, Der" DE" 
19546825 Al ist eine Gieitringdichtung zu entnehmen, bei wel- 
cher der Gleit- und/bder Gegenririg aus metal lischem Werkstoff 
besteht und die einander zugewandten Stirnflachen des Gleit- 
und/oder Gegenringes mit einem eingebrahnten Pulverlack be- 
schichtet sind. In der DE 3014866 Al werden die einander- zuge- 
wandten Gleitringf lachen' mit' einem Material hoher Harte durch 
. Plasmastrahlenbehandlung iiberzogen, wobei hier ein Uberzug aus 
metal lkeramisc hem Wolf ramkarbid und Nickel enthaltendem Mate- 
rial vorgeschlagen wird. 

Gleitringdichtungen werden iiblicher Weise nach dem VerschleiB 
der Kontaktf lachen ausgetauscht. Bereits vor einem derartigen 
voilstandigen VerschleiB der Kontaktf lachen besteht aber die 
Gefahr, dass sich am Umfang Kerben ausbilden, iiber welche 
Staub- und Schmutzpartikel trotz scheinbar noch einwandf reier 
Kontaktf lachen der Gieitringdichtung angesaugt und einwarts 
transportiert werden. Gleitringdichtungen werden in aller Re- 
gel federnd aneinander gepresst r sodass ein linzulassiger Ver- 
schleiB in aller Regel nur dann bemerkt wird, wehn Schmiermit- 
tel aus dem Inneren an den AuBenumfang der Gleitringdichtungen 
gelangt und dort untef Ausbildung von Tropfchen sichtbar wird. 
Bei zunehmendem VerschieiB verschiebt sich in aller Regel die 
wirksame Dichtflache mit noch aufrechter verschleiBmindender 
Beschichtung radial einwarts, sodass sich in den radial auBer- 
halb liegenden Bereichen eine Art Kerbe ausbildet, welche dem 
Ansaugen und Einwartstransportieren von Staub- und Schmutzpar- 
tikeln Vorschub leistet. 



Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Gleitringdichtung der 
eingangs genannten Art zu schaffen, mit welcher ein unzulassi- 
ger VerschleiB zu einem Zeitpunkt sicher erkannt wird, zu wel- 
chem ein Einwartstransport von Staub- und Schmutzpartikeln in 
das Innere der abzudichtehden Raume mit hoher Sicherheit noch 
ausgeschlossen werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erf indungsgemaBe Ausbil- 
dung der eingangs genannten Gleitringdichtung im Wesentlichen 
darin, dass die verschleiBbestandige Beschichtung sich ausge- 
hend vom auBeren Rand der Gleitringdichtung lediglich iiber ei- 
nen kreisringf ormigen Teilbereich der • einander zugewandten 
Stirnflachen in radialer Richtung erstreckt. Dadurch, dass 
sich die verschleiBbestandige Beschichtung aiisgehend voiti auBe- 
ren Rand der Gleitringdichtung nur iiber eineh kreisringf ormi- 
gen Teilbereich der einander zugewandten Stirnflachen in radi- 
aler Richtung erstreckt , wird sichergestellt , dass nach einem 
VerschleiB dieses auBeren Teilbereiches bzw. des mit der ver- 
schleiBbestandigen Beschichtung iiberzogenen Kreisringes unmit- 
telbar bereits eine Leckage und damit der Austritt von 
Schmiermitteltropf chen sichtbar wird, bevor iiber eine entspre- 
chende Kerbe Staub- oder Schmutzpartikeln in das Innere des 
abzudichtenden Raumes transportiert werden. Es wird somit die 
Ausbildung von V-f ormigen Kerben an der AuBenseite bzw, am au- 
Beren Umfang der Gleitringdichtung verhindert, urn eine friih- 
zeitige und insbesondere rechtzeitige Signalisierung eines 
VerschleiBes durch Auftreten von Schmiermitteltropf chen an der 
AuBenseite bzw. am auBeren Umfang der Gleitringdichtung zu ge- 
wahrleisten. 

In besonders vorteilhaf ter Weise ist die Ausbildung hiebei so 
getroffen, dass die einander zugewandten Stirnflachen im in 
radialer Richtung einwarts an den kreisringf ormigen Teilbe- 
reich anschlieBenden Bereich hinterdreht bzw. in axialer Rich- 
tung abgesetzt ausgebildet sind, sodass bei gleitender Dich- 
tung ein Freiraum ausgebildet wird, wobei auf diese Weise si- 
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chergestellt ist, dass tatsachlich der ReibungsverschleiB auf 
die mit der verschleiBbestandigen Beschichtung uberzogenen 
Randbereiche bzw. den auBen liegenden Kreisring beschrankt 
wird ' und in diesem Bereich zunachst iiber eine entsprechend 
5 lange Zeit eine Planlage der beiden gleitend miteinander zu- 
sammenwirkenden Dichtf lachen gewahrleistet ist. All das wirkt 
einem Transport von Staub- und Schmutzteilchen von aufien nach 
Innen entgegen und f iihrt bei entsprechendem VerschleiB der 
kreisringf ormigen Gleitflachen uhmittelbar zu einem Transport 
10 von Schmiermittel an die Peripherie. 

Mit Vorteil wird die Gleitringdichtung so weitergebildet , dass 
( * als Grundwerkstof f rostfreier Stahl der Type X20 Crl3 einge- 

setzt ist f wobei vorzugsweise der Grundwerkstof f auf RM 800- 
15 950N/m 2 vergiitet ist. 

Die Schichtstarke der Beschichtung kann in bevorzugter Weise 
0 r l bis 0,6 mm, und insbesondere 0,3 mm, betrageri. Der Be- 
schichtungswerkstof f kann in einfacher Weise durch ein Pulver- 
2 0 spritzverf ahren aufgebracht werden. 

Fur die eihgangs genannte rechtzeitige Vorwarnung eines unzu- 
lassig hohen VerschleiBes ist die Ausbildiing mit Vorteil so 
getrof fen, dass die radiale Bireite der kreisringf ormigen 
25 Dichtflachen weniger als 30%, vorzugsweise weniger als 25%, 
^ . der radialen Erstreckung der einander zugeordneten Stirnf la- 

chen der Gleitringdichtung betragt, wobei mit Vorteil die ra- 
diale Breite der kreisf ormigen Dichtflache < 5 mm, vorzugs- 
weise < 3 mm, gewahlt ist. 

30 

Dadurch, dass die an die miteinander zusammenwirkenden Gleit- 
ringf lachen radial einwarts anschlieBenden Teilbereiche der 
einander zugewandten Flachen der Gleitringdichtung hinterdreht 
bzw. in axialer Richtung abgesetzt ausgebildet sind, wird auch 
35 hier eine konische Anfasung an den Innenf lachen vermieden, so- 
dass tatsachlich unmittelbar nach unzulassig hohem VerschleiB 



- 4 - 

in den auBeren Zonen bzw. in dem erwahnten kreisringf ormigen 
Teilbereich der unzulassige VerschleiB sicher erkannt wird. 

Die kleine radiale Dichtflache kann nach der Aufbringung durch 
5 ein Pulverspritzverf ahren noch einer Diamantschleif ung unter- 
zogen werden f urn eine hohe Dichtheit zu gewahrleisten. 

Die Erfindung wird nachfolgend anharid yon in der Zeichnung 
schematisch dargestellten Ausf uhrtingsbeispielen naher erlau- 
10 tert. In dieser zeigen Fig.l eine erste Ausbildung einer kon- 
ventionellen Gleitringdichtuhg und Fig. 2 die erf indungsgemaBe 
Ausbildung im Schnitt. . . 

In Fig.l ist ein Gleitring 1 und ein Gegenring 2 ersichtlich, 
15 dessen einander zugewandte Stirnflachen mit einer korrosions- 
und verschleiBbestaridigen Beschichtung 3 iiberzogen sind. Die 
Ringe werden elastisch gegeneinander gepresst und weisen ra- 
dial einwarts eine Sprengung mit. einem Winkel a auf r welcher 
dazu fiihrt r dass bei zunehmendem VerschleiB der verschleiBbe- 
20 standigen Beschichtung die aktive Dichtflache radial von auBen 
nach innen in Richtung des Pfeiles 4 wandert* 

Bei der erf indungsgemaBen Ausbildung nach. Fig. 2 ist nun im An- 
schluss an die sich lediglich uber eine Ringflache 5 erstre- 

25 ckende Beschichtung 3 die Stirnflache 6 des Gleitringes 1 ab- 
gesetzt ausgebildet. Nach dem VerschleiB der verschleiBf esten 
Beschichtung 3 im auBeren kreisringf ormigen Teilbereich 5 des 
Gleitrings 1 gelangt- Schmiermittel uber den abgesetzten Teil- 
bereich 6 an die Peripherie und gelangt somit an den Umfahg 7 

30 zu einem Zeitpunkt, zu welchem die Gefahr eines Ansauges und 
Einwartstransportierens von Staub- oder Schmutz noch nicht ge- 
geben ist, da eine entsprechend V-formige bzw. konische Anfa- 
sung im durch die verschleiBf este Beschichtung geschiitzten 
Teilbereich nicht auftreten kann. 

35 
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Patentanspriiche : 

1. Gleitringdichtung aus rostfreiem Stahl mit einer ver- 
schleiBbestandigen Beschichtung (3) auf den einander zugewand- 
ten Stirnflachen (6), dadurch gekennzeichnet^ — d-as-^ die ver- 
schleiBbestandige Beschichtung (3) \s-ieh ausgehend vom auBeren 
Rand der Gleitringdichtung lediglich iiber einen kreisringf or- 
migen Teilbereich (5) der einander zugewandten Stirnflachen 
(6) in radialer Richtung erstreckt. 



2. Gleitringdichtung nach Anspruch- 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die einander zugewandten Stirnflachen (6) im in radialer 
Richtung einwarts an den kreisringf ormigen Teilbereich (5) an- 
schliei3enden Bereich hinterdreht bzw. in axialer Richtung ab- 
15 gesetzt ausgebildet sind r sodass bei gleitender Dichtung . ein 
Freiraum ausgebildet wird ? 

3 - Gleitringdichtung nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekenn- \ 
zeichnet, dass als Grundwerkstof f rostfreier Stahl der Type 
20 X20 Crl3 eingesetzt ist. 

4. Gleitringdichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Grundwerkstof f auf RM 800-950N/m 2 vergiitet ist. 

25 5. Gleitringdichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Schichtstarke der Beschichtung (3) 
0,1 bis 0,6 mm, vorzugsweise 0,3 mm, betragt. 

^6". Gleitringdichtung - nach- einem der Anspruche- 1 bis 5, \ dadurch 
30 gekennzeichnet, dass die radiale Breite der kreisringf ormigen 
Dichtflachen weniger als 30%, vorzugsweise weniger als 25%, 
der radialen Erstreckung der einander zugeordneten Stirnfla- 
chen (6) der Gleitringdichtung betragt. 



35 



7. Gleitringdichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radiale Breite der kreisf ormigen 
Dichtflache < 5 mm, vorzugsweise < 3 mm, gewahlt ist. 
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Zusammenf assung : 

5 GLeitrinqdichtung 

Bei einer Gleitringdiehtung aus rostfreiem Stahl mit einer 
verschleitfbestandigen Beschichtung (3) auf den einander zuge- 
wandten Stirnflachen (6), erstreckt sich die verschleiBbestan- 
10 dige Beschichtung (3) ausgehend vom auBeren Rand der Gleit- 
ringdiehtung lediglich iiber einen kreisringf ormigen Teilbe- 
reich (5) der einander zugewandten Stirnflachen (6) in radia- 
ler Richtung. 



Fig. 2 
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Slide-ring gasket 

The invention relates to a slide-ring gasket of stainless 
steel with a wear resistant coating on the end planes facing 
5 each other. 

Slide-ring gaskets of the initial mentioned kind as a rule 
consist of a metallic carrier on which different materials as 
wear resistant layers are applied by means of different 

10 methods. From DE 19546825 Al a slide-ring gasket can be seen 
in which the sliding- and/or counter-ring consists of metallic 
material and in which the end planes of the slide- and/or 
counter-ring facing each other are coated with a burned-in 
powder coating. In the DE 3014866 Al the planes of the slide- 

15 ring facing each other are coated with a material of high 
hardness by plasma-ray-treatment, whereby a coating of metal- 
ceramic wolfram-carbide and of nickel containing material is 
suggested. 

2 0 Slide-ring gaskets usually are exchanged after attrition of 
the contact surfaces. However, already prior to such a 
complete attrition of the contact surfaces there is the risk 
that notches are formed on the periphery via which notches 
dust- and dirt-particles are sucked and transported inwards 

2 5 despite apparently still immaculate contact surfaces of the 
slide-ring gasket. Slide-ring gaskets as a rule are pressed 
together resiliently so that impermissible wear is as a rule 
perceived only when lubricant from the inside reaches the 
outer periphery of the slide-ring gaskets and there, under 

30 formation of droplets, becomes visible. As a rule, with 
increasing wear the effective sealing area as a rule moves 
together with the still intact wear reducing coating radially 
inwards so that a form of notch is formed in. the areas lying 
radially outwards, which notch abets the sucking and 

35 transporting of dust- and dirt-particles to the inside. 



The invention aims thus to provide the slide ring gasket of 
the initially mentioned kind with which impermissible wear is 
detected at a time at which the transport of dust- and dirt- 
particles to the inside of the compartments to be sealed can 
be ruled out with high accuracy. 

To solve this object the inventive embodiment of the initially 
mentioned slide-ring gasket substantially consists therein, 
that the wear resistant coating starting from the outer rim of 
the slide-ring gasket extends in a radial direction only over 
an annular part section of the end planes facing each other. 
Thereby, that the wear resistant coating starting at the outer 
rim of the slide-ring gasket in a radial direction extends 
only over an annular part section of the end planes facing 
each other, it is safeguarded, that after wear of this outer 
part section or of the annular ring coated with the wear 
resistant coating respectively a leakage and a discharge of 
lubricant droplets immediately become visible already before 
dust- and dirt-particles can be transported into the inside of 
the compartment to be sealed via a respective notch. Thus, the 
formation of V-shaped notches on the outside or the outer 
periphery of the slide-ring gasket respectively is prevented 
in order to safeguard the signalling of wear at an early stage 
and in particular in time by the appearance of lubricant 
droplets at the outside or the outer periphery of the slide- 
ring gasket respectively. 

In a particularly advantagous manner the embodiment is hereby 
devised such that the end planes facing each other are under 
cut in the area following the annular part section in a radial 
direction inwardly or are formed offset in an axial direction 
respectively so that in the case of sliding sealing a 
clearance is formed, whereby it is in this manner safeguarded 
that the wear resulting from friction is confined to the 
border areas being coated with the wear resistant coating or 
to the annulus lying outside respectively and that in this 
area over an adequately long period a plane bearing of the two 
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sliding sealing surfaces is safeguarded. All this counteracts 
the transport of dust- and dirt-particles from the outside to 
the inside and at the respective wear of the annular slide 
surfaces immediately results in the transport of lubricant to 
5 the periphery. 

Advantageously the slide-ring gasket is devised such that 
stainless steel of the type X20 Crl3 is applied as the basic 
material whereby the basic material is hardened and tempered 
10 to RM 800-950N/m 2 . 

The thickness of the coating can in a preferred manner be from 
0,1 to 0,6 mm and in particular be 0,3 mm. The coating 
material can in a simple manner be applied by means of a 
15 powder-spray process. 

For the initially mentioned timely premonition of an 
impermissibly _ high wear the embodiment is advantageously 
devised such that the radial width of the annular sealing 
20 faces is less than 30%, preferably less than 25%, of the 
radial reach of the end planes of the slide-ring gasket facing 
each other, whereby the radial width of the annular sealing 
face is advantageously chosen < 5mm and preferably < 3mm. 

25 By the part sections radially inwardly following the slide- 
ring faces cooperating with each other being undercut or 
formed offset in an axial direction respectively a conical 
chamfer on the inner surfaces is also here prevented so that 
indeed immediately after impermissible high wear in the outer 

30 zones or in the mentioned annular part section respectively 
the impermissible wear is safely recognized. 

The small radial sealing face can, after the application by 
means of a powder-spray process, be subjected to diamond 
35 grinding to provide high tightness. 



The invention will now be described in more detail by the 
exemplary embodiments schematically depicted in the drawings. 
In this fig.l shows a first embodiment of a conventional 
slide-ring gasket and fig. 2 shows the embodiment according to 
5 the invention in a sectional view. 

In fig.l a slide-ring 1 and a counter-ring 2 can be seen whose 
end planes facing each other are coated with a corrosion- and 
wear resistant coating 3. The rings are resiliently pressed 
10 against each other and they show radially inwards a gap with 
an angle a, which causes the active sealing surface to 
radially migrate from the outside to the inside in the 
direction of the arrow 4. 

15 In the inventive embodiment according to fig. 2 following the 
coating 3 extending only over an annular surface 5 the end 
plane 6 of the slide-ring 1 is formed offset. After wear of 
the wear resistant coating 3 in the outer annular part section 
5 of the slide-ring 1 lubricant reaches the periphery via the 

20 offset part section 6 and hence attains to the circumference 7 
at a moment at which the hazard of sucking and transporting 
inwards of dust or dirt is not yet present, as a respective V- 
shaped or conical chamfer respectively can not immerge in the 
part section protected by the wear resistant coating. 



25 
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Claims: 

1. Slide-ring gasket of stainless steel with a wear resistant 
coating (3) at the end planes (6) facing each other, 
5 characterized in that the wear resistant coating (3) starting 
from the outer rim of the slide-ring gasket extends only over 
an annular part section (5) of the end planes (6) facing each 
other . 

10 2. Slide-ring gasket according to claim 1, characterized in 
that the end planes (6) facing each other are formed undercut 
or offset in an axial direction respectively in the area 
following in a radial direction inwardly to the annular part 
section (5) so that with sliding sealing a clearance is 

15 formed. 

3. Slide-ring gasket according to claim 1 or 2, characterized 
in that stainless steel of the type X20 Crl3 is applied as 
basic material. 

20 

4. Slide-ring gasket according to claim 3, characterized in 
that the basic material is hardened and tempered to RM 800- 
950N/m 2 . 

25 5. Slide-ring gasket according to anyone of claims 1 to 4, 
characterized in that the thickness of the coating (3) is from 
0,1 to 0,6 mm and preferably 0,3 mm. 

6. Slide-ring gasket according to anyone of claims 1 to 5, 
30 characterized in that the radial width of the annular sealing 
surface is less than 30% preferably less than 25% of the 
radial reach of the end planes (6). of the slide-ring gasket 
facing each other. 

35 7. Slide-ring gasket according to anyone of claims 1 to 6, 
characterized in that the radial width of the annular sealing 
surface is chosen < 5 mm, preferably < 3mm. 



- 6 - 

Abstract: 

Slide-ring gasket 

5 In a slide-ring gasket of stainless steel with a wear 
resistant coating (3) at the end planes (6) facing each other, 
the wear resistant coating (3) starting from the outer rim (3) 
of the slide-ring gasket extends in a radial direction only 
over an annular part section (5) of the end planes (6) facing 
10 each other. 



